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n Trommelsiebmaschine" 


Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft eine Trommelsiebmaschine mit wenigstens einer rotieren- 
den Siebtrommel, einem Einlauftrichter, einem Antrieb und wenigstens einer 
Sammel- bzw. Abtransportvorrichtung zum Abtransport des gesiebten Gutes. 

Trommelsiebmaschinen sind bekannt. Sie werden beispielsweise in Aufberei- 
tungs- und Sortieranlagen zur Trennung von Materialien unterschiedlicher GroRe 
bzw. Kornung eingesetzt. Sie bieten insgesamt ein breites Anwendungs- 
spektrum, beispielsweise bei der Absiebung und Klassifizierung von Kompost, in 
der Restmullaufbereitung, zum Deponieriickbau, Absieben von Rindenmulch, 
geshreddertem Material, Altholzschnitt, Baumschnitt, Baumischabfallen, Bau- 
schutt, Schlacken, Kies, Erden oder dergleichen. 

Bei den bisher bekannten Trommelsiebanlagen ist es als Nachteil zu bewerten, 
dass als gesiebtes Gut nur das durch die Grolie der Offnungen in der Siebtrom- 
mel bestimmte Gut in seiner Kdrnung definiert ist. Das gesiebte Gut, welches in 
Transportrichtung des zu siebenden Gutes am Ende der Siebtrommel aus dieser 
ausgefSrdert wird, weist im Durchschnitt noch groBere Mengen an Oberkorn auf, 
so dass dieses Gut noch einmal gesiebt werden oder insgesamt nochmals in eine 
Zerkleinerungsanlage gegeben werden muss, urn es in einer bestimmten definier- 
ten Kornung zu erhalten. 

So haben die am Ende aus der Siebtrommel austretenden Materialien KSrnun- 
gen, die zu etwa 90 Prozent einer bestimmten definierten GrofJe zuzuordnen 
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sind. Etwa 10 Prozent dieses Gutes fallen jedoch als Oberkorn dazu an, so dass 
ein nochmaliges Sieben Oder das ZufOhren des gesamten Gutes dieser Fraktion 
in eine Zerkleinerungsanlage notwendig ist. Dieses Problem tritt auch auf, wenn 
Steingitter am Einlauftrichter das Eintreten von bestimmten Gbergr6ften verhin- 
dern. Dabei entstehen hOhere Aufwendungen an Arbeitszeit und Energie, die 
auch dazu fuhren kflnnen, das die bekannten Trommelsiebmaschinen lediglich in 
der Vorsortierung Einsatz fmden oder nur beim Sieben solchen Gutes eingesetzt 
werden, bei dem die zuvor beschriebenen Abweichungen in der KSrnung prozen- 
tual vernachlassigbar klein sind. 

Insbesondere tritt dieses Problem beispielsweise bei mittels Walzen - Zerkleine- 
rer oder Shredder zerkleinerten Baumen aus Rodungen, Altholz, Eisenbahn- 
schwellen oder dergleichen auf. Aber auch in der Restmullverwertung ist dieses 
Problem relevant. 

Ausgehend von dem oben bekannten Stand der Technik ist es Aufgabe der Er- 
findung eine Trommelsiebmaschine zur Verfugung zu stellen, welche die oben 
beschriebenen Nachteile nicht mehr aufweist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird gelost durch eine Trommelsiebmaschine, beste- 
hend aus wenigstens einer rotierenden Siebtrommel, wenigstens einem Antrieb 
fur die Siebtrommel, einem Einlauftrichter sowie wenigstens einer Sammel- bzw. 
Abtransportvorrichtung zum Sammel n bzw. Abtransport des gesiebten Gutes, die 
sich dadurch auszeichnet, dass vor und/oder auf der Trommelsiebmaschine we- 
nigstens ein Scheibensieb angeordnet ist, welches ein definiertes Korn, insbe- 
sondere ein Oberkorn absiebt. Durch die Anordnung eines Scheibensiebes vor 
bzw. auf der Trommelsiebmaschine wird das aus der Siebtrommel am Ende der 
Trommel austretende Gut als gesiebtes Gut in einer definierten Kornung be- 
stimmt. Die Durchlassweite des Scheibensiebes definiert in ausreichender Ge- 
nauigkeit jetzt die gro&te Kornung des zu mischenden Gutes. 
Bei einer Trommelsiebmaschine erhalt man automatisch eine weitere, als defi- 
niert zu betrachtende, gesiebte Fraktion, die am Ende der Siebtrommel aus die- 
ser austritt. Das Durchtreten des Oberkorns wird durch das Scheibensieb nicht 
mehr zugelassen, wie dies beispielsweise bei den bisher bekannten Steingittern 
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noch der Fall ist. Die Erfindung stellt danach eine Trommelslebmaschlne zur Ver- 
fOgung, die eine zusatzliche definierte Fraktionierung gemischten Gutes ermdg- 
licht. Dabei ist es unerheblich, ob bisher eine, zwei, oder drei definierte Fraktio- 
nen durch die jeweilige Trommelsiebmaschine zur VerfOgung gestellt wurden. Es 
wird jeweils eine zusatzliche zu den bisher zur VerfOgung gestellten Fraktionen, 
definierte Fraktion erreicht. Der anlagentechnische, aber auch verfahrenstechni- 
sche Aufwand wird reduziert, Energie gespart. Insbesondere durch die Anord- 
nung des Scheibensiebes direkt vor oder auf der Trommelsiebmaschine ist dieser 
Vorteil besonders gegeben. 

Eine Weiterbildung der erfindungsgemaBen Trommelsiebmaschine zeichnet sich 
demnach dadurch aus, dass das Scheibensieb auf dem Einlauftrichter der Trom- 
melsiebmaschine angeordnet ist. Hier wird in besonderem MaBe der Vorteil der 
Erfindung wie zuvor beschrieben ersichtlich. Mit einer einfachen, jedoch wirksa- 
men technischen MaBnahme erhait man eine Trommelsiebmaschine mit erheb- 
lich verbesserten Gebrauchseigenschaften. 

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft eine Trommelsiebmaschine, wie zuvor 
beschrieben, die sich dadurch auszeichnet, dass das Scheibensieb wegklappbar 
bzw. wegschwenkbar ausgebildet ist. Dabei werden Wartungs- und Reinigungs- 
arbeiten nicht unwesentlich erleichtert. Beispielsweise konnen Verstopfungen bei 
der Restmullaufbereitung sehr leicht nach dem Wegschwenken des Scheiben- 
siebes beseitigt werden. 

ErfindungsgemaB wurde auch gefunden, dass es von Vorteil ist, wenn die Trom- 
melsiebmaschine durch einen gemeinsamen Antrieb far die Siebtrommel und das 
Scheibensieb gekennzeichnet ist. Der maschinen- bzw. anlagen-technische Auf- 
wand wird dadurch weiter verringert. Der Antrieb fur eine Siebtrommel ist meist 
so dimensioniert, dass ein Scheibensieb durchaus mittels des Antriebes der Sieb- 
trommel mit angetrieben werden kann. Fur den Fall, dass der Antrieb einmal nicht 
so ausreichend dimensioniert ist, dass er beide Baugruppen antreiben kann, ist 
der Einsatz eines grQBer dimensionierten Antriebs meist gOnstiger als der Einsatz 
von zwei getrennten Antrieben. 
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Es ist weiterhin von Vorteil, wenn zumindest der Antrieb fQr die Siebtrommel der 
Trommelsiebmaschine als Direktantrieb, vorzugsweise als Direktantrieb mittels 
Ritzel, ausgebildet ist. Damit werden Aufwendungen fQr Getriebe eingespart. Die 
Drehzahlregelung ist bei modernen Antrieben Qber diesen seibst leicht steuerbar. 

Eine Weiterbildung der erfindungsgemaRen zeichnet sich dadurch aus, dass das 
Scheibensieb in seinen Abmessungen der Gr6Se des Einlauftrichters angepasst 
ist. Damit sind partielle Anpassungen bzw. Abdeckungen im EinfQIIbereich nicht 
mehr notwendig. 

GemaB einer weiteren AusfQhrungsform der Erfindung ist es vorgesehen, dass 
das Scheibensieb in einem in Transportrichtung der Siebtrommel gesehen abfal- 
lenden Winkel (a) auf dem Einlauftrichter angeordnet ist. Hierdurch wird das Aus- 
bzw. Absieben des Oberkorns und insbesondere sein Abtransport begQnstigt. In 
gleicher Weise wird hierdurch erreicht, dass alle durch das Sieb definierten Kor- 
nungen des Siebgutes durch das Scheibensieb dann in die Siebtrommel gelan- 
gen. 

Als weiterer Vorteil ist es gemaS einer Weiterbildung der erfindungsgemalien 
Trommelsiebmaschine gefunden worden, wenn wenigstens eine Verstellein- 
richtung vorgesehen ist, mittels derer der Winkel (a) des Scheibensiebes mit Be- 
zug auf den Einlauftrichter verSnderbar ist. Damit lasst sich der Winkel entspre- 
chend des jeweils zu siebenden Gutes leicht variieren, wodurch eine weiter er- 
hohte Universalitat der Trommelsiebmaschine erreicht wird. 

Die erfindungsgemaBe Trommelsiebmaschine zeichnet sich auch dadurch aus, 
dass eine Fordervorrichtung, beispielsweise ein Forderband oder eine Schurre, 
zum Abtransport des definierte Oberkorns vorgesehen ist. Damit wird der Ab- 
transport erheblich erleichtert. Beispielsweise kann das Oberkorn von dem For- 
derband oder der Schurre ggf. Qber ein weiteres Fdrderband dann erneut in eine 
Zerkleinerungsanlage gefQhrt werden, bevor es dann erneut aber nochmals zer- 
kleinert der Trommelsiebmaschine zugefQhrt wird. 
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Dabei ist es weiter von Vorteil, wenn die Fordereinrichtung mehrteilig, insbe- 
sondere abwinkel- bzw. wegschwenkbar ausgebildet ist. Insbesondere bei mobi- 
len Anlagen ist dies eine Maftnahme, die den Transport der Maschine erleichtert. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Trommelsiebmaschine ist gemaB 
einer Weiterbildung dadurch angegeben, dass die Forderrichtung der Forder- 
einrichtung fur das abzutransportierende Oberkorn gegenlaufig zu der Forder- 
richtung des gesiebten Gutes ist. Die Fraktionierung des gemischten Gutes wird 
dadurch in positiver Weise beeinflusst. 

ErfindungsgemaB wurde auch gefunden, dass es von Vorteil ist, wenn die F6rder- 
einrichtung mit Bezug auf die Forderrichtung des zu siebenden Gutes vor dem 
Einlauftrichter angeordnet ist. Die Vorteile, den Transport einer solchen Maschine 
betreffend, treten hier in gleicher Weise wie zuvor beschrieben ein. 

GemaB einer Weiterbildung der Trommelsiebmaschine, wie zuvor beschrieben, 
ist es vorgesehen, dass das Scheibensieb wechselbar bzw. abnehmbar ausge- 
bildet ist, derart dass wenigstens ein Steingitter, Schwingsieb oder dergleichen 
anstelle des Scheibensiebes angeordnet werden kann. Dies bietet den Vorteil, 
dass die Maschine in bekannter Weise einsetzbar ist, wenn entsprechend der 
Ausbildung des Siebgutes der Einsatz eines Scheibensiebes nicht erforderlich ist. 

Dabei ist es entsprechend eines weiteren Aspektes der Lasung vorgesehen, dass 
das Steingitter bzw. das Schwingsieb ebenfalls klappbar bzw. wegschwenkbar 
ausgebildet ist. Auch hierdurch lassen sich Erleichterungen bezuglich der War- 
tung bzw. der Beseitigung von StSrungen erreichen. 

Die Aufgabe der Erfindung wird auch gelost durch ein Scheibensieb, insbe- 
sondere fur eine Trommelsiebmaschine wie zuvor beschrieben, bestehend aus 
wenigstens zwei angetriebenen, mit Scheiben versehenen Wellen, wobei die 
Scheiben auf den verschiedenen Wellen versetzt bzw. kammartig ineinandergrei- 
fend zueinander angeordnet sind, das sich dadurch auszeichnet, dass die Wellen 
austauschbar ausgebildet sind. Die Austauschbarkeit der Wellen ermoglicht den 
Einsatz unterschiedlicher Wellen auf bzw. an einem Scheibensieb. Damit ist es 
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auch gegeben, dass unterschiedliche Wellendurchmesser, unterschiedliche 
Scheibendurchmesser, unterschiedliche Scheibenabstande aufder Welle auf ei- 
nem einzigen Grundkorper eines Scheibensiebes ermoglicht sind. Verschlissene 
Wellen lassen sich leicht wechseln. Auch das UmrOsten fur unter-schiedliche 
Aufgaben ist jetzt sehr leicht mOglich. Durch das Vorhalten unter-schiedlich be- 
stuckter Wellen ist ein universeller Einsatz gegeben. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung des zuvor beschriebenen Scheibensiebes sieht 
daher vor, dass die Anzahl, die Gro&e und der Abstand der Scheiben zueinander 
auf den Wellen variierbar sind. 

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein Scheibensieb, welches sich dadurch 
auszeichnet, dass wenigstens eine der Scheiben als von der Kreisform abwei- 
chendes Vieleck ausgebildet ist. 

Es ist weiterhin vorgesehen, dass die Scheiben entsprechend einer Weiterbildung 
des zuvor beschriebenen Scheibensiebes austauschbar, insbesondere auf die 
Welle aufsteck- bzw. aufschiebbar ausgebildet sind. Damit konnen verschlissene 
Scheiben sehr bequem gewechselt werden. Auch lassen sich Scheiben unter- 
schiedlicher Form und Gr6Be auf einer Welle positionieren. 

Eine weitere erfindungsgemaSe Variante des Scheibensiebes, wie zuvor be- 
schrieben, zeichnet sich dadurch aus, dass Distanzstucke vorgesehen sind, die 
zwischen den Scheiben auf die Welle aufsteck- bzw. aufschiebbar sind und die 
mittels einer Spannvorrichtung auf der Welle gehalten sind. Damit ist der Aus- 
tausch noch effizienter m6glich. 

Von Vorteil ist es weiterhin, wenigstens eine der Scheiben mit wenigstens einer 
Noppe zu versehen. Die Anordnung von Noppen fuhrt zu einer weiteren Verbes- 
serung des Siebergebnisses. Insbesondere wird verhindert, dass lange Stucke 
durch das Sieb treten konnen, die in ihren Abmessungen beispielsweise so di- 
mensioniert sind, dass sie hochkant durch das Sieb gelangen konnten. Damit 
wird insgesamt die Einhaltung einer einmal vorgegebenen KorngrfiBe noch bes- 
ser gesichert. 
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Vorteilhafterweise ist die Noppe dabei am Umfang der Scheiben befestigt. 

Dabei wurde gefunden, das es gQnstig ist, wenn die Scheiben mehrere am Um- 
fang angeordnete Bohrungen besitzen, in welchen jeweils eine Noppe losbarfest 
befestigbar bzw. anbringbar ist. 

Entsprechend des Konzeptes der Erfindung, hochste Universalitat der Trommel- 
siebmaschine zu gewahrleisten, ist es weiterhin vorgesehen, dass die Noppen in 
ihrer Anzahl, GroBe und Form variierbar, insbesondere wechselbar bzw. aus- 
tauschbar ausgebildet sind. 

Die Noppen besitzen beispielsweise einen rechteckigen, quadratischen, runden 
bzw. ovalen Querschnitt Die Form der Noppen, wie zuvor erwahnt, ist dabei kei- 
neswegs einschrankend zu verstehen. Sie richtet sich nach der jeweiligen Sieb- 
aufgabe. 

Die Erfindung betrifft auch eine Trommelsiebmaschine mit einem Scheibensieb 
wie zuvor beschrieben. 

Die Erfindung stellt auch eine Aufbereitungs- bzw. Sortierungsanlage mit wenigs- 
tens einer Trommelsiebmaschine, wie zuvor beschrieben und/oder wenigstens 
einem Scheibensieb, wie zuvor beschrieben zur VerfOgung. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von AusfQhrungsbeispielen und Zeich- 
nungen weiter beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Schnitt durch eine Trommelsiebmaschine nach der 

Erfindung 

Fig. 2a und 2b AusfOhrungsform des Scheibensiebes nach der Erfin- 

dung 
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Fig. 3a und 3b 


Seiten- und Vorderansicht einer Ausfuhrungsform ei- 
ner Welle 

Ausfuhrungsform einer Noppe 


Fig. 4a und 4b 


Die Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Ausfuhrungsform einer Trommel- 
siebmaschine nach der Erfindung. Das Bezugszeichen 1 bezeichnet dabei die 
Trommelsiebmaschine als ganzes. Auf der linken Seite der Darstellung ist die 
Siebtrommel 2 angeordnet. Der Pfeil mit dem Bezugszeichen A innerhalb der 
Siebtrommel 2 bezeichnet die Transportrichtung des zu siebenden Gutes inner- 
halb der Siebtrommel. Am Ende der Siebtrommel 2 befindet sich unterhalb eine 
erste Sammel- und Abtransportvorrichtung 6/1 fur das ab- bzw. ausgesiebte Gut, 
welches durch die Offnungen der Siebtrommel 2 in einen nicht naher bezeichne- 
ten Sammelraum gelangt. Ober ein Forderband als Bestandteil der Sammel- und 
Abtransportvorrichtung 6/1 wird das gesiebte Gut von der Trommelsiebmaschine 
wegtransportiert. 

Am Ende der Siebtrommel 2 ist eine weitere Sammel- und Abtransportvorrichtung 
6/2 angeordnet. Beim Siebvorgang ist diese heruntergelassen bzw. herunterge- 
klappt, so dass das innerhalb der Siebtrommel 2 nach hinten gefuhrte Gut dort 
austreten kann und mittels derVorrichtung, beispielsweise einem Transportband 
ebenfalls wegtransportiert werden kann. Das gesiebte Gut, welches in Transport- 
richtung A des zu siebenden Gutes am Ende der Siebtrommel 2 aus dieser aus- 
gefOrdert wird, weist nach dem Stand der Technik im Durchschnitt noch groRere 
Mengen an Oberkorn auf, so dass dieses Gut noch einmal gesiebt werden oder 
insgesamt nochmals in eine Zerkleinerungsanlage gegeben werden muss, urn es 
in einer bestimmten definierten Kornung zu erhalten. 

Dieses Problem wird nach der Erfindung durch die Anordnung eines zusatzlichen 
Scheibensiebes 5 auf bzw. vor der Trommelsiebmaschine 1 behoben. In der dar- 
gestellten Ausfuhrungsform ist dabei das Scheibensieb 5 auf dem Einlauftrichter 
4 angeordnet. Das Scheibensieb 5 ist dabei in einem bezuglich zur Transportrich- 
tung abfallendem Winkel a auf dem Einlauftrichter 4 angeordnet. Der Winkel a ist 
dabei entsprechend der jeweiligen Siebaufgabe unterschiedlich gestaltbar bzw. 
anpassbar. 
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Das zu siebende Gut wird nach der Erfindung zunachst Qber das Scheibensieb 5 
gefOhrt, von dem die durch die Einstellung des Scheibensiebes 5 bestimmte Kor- 
nung in den Einlauftrichter 4 und dann in die Siebtrommel 2 gelangt. Die Sieb- 
trommel 2 besitzt Offnungen, die beispielsweise nach dem Unterkorn fGr das 
Siebgut definiert sein konnen. Dieses Unterkorn wird dann von der Sammel- und 
Abtransportvorrichtung 6/1 aufgefangen und abtransportiert. Das jetzt durch die 
Einstellung des Scheibensiebes 5 und die GroRe der Offnungen der Siebtrommel 
2 bestimmte Gut gelangt zum Ende der Siebtrommel 2 und tritt dort dann aus 
dieser auf die Sammel- und Abtransportvorrichtung 6/2 aus. 

Das Oberkorn, welches nicht durch die Siebtrommel gelangt, wird von dem 
Scheibensieb 5 auf eine Fordereinrichtung 6/3 gefdrdert, die in einer F6rderrich- 
tung B fordert, die gegenlaufig zur Forderrichtung A des zu siebenden Gutes in 
der Siebtrommel 2 ist. Die Fordereinrichtung 6/3 ist in der Darstellung gemafc der 
Fig. 1 in einer abgewinkelten Position fur den Transport der Trommelsiebmaschi- 
ne 1 dargestellt. 

Somit erhait man mit einer Trommelsiebmaschine 1 nach dem zuvor beschrie- 

benen Ausfiihrungsbeispiel zwei definierte Fraktionen des Mischgutes zur soforti- 

gen Verwendung bzw. Weiterverarbeitung und das Oberkorn, welches ggf. 

nochmals einer Zerkleinerungsvorrichtung zuzufuhren ist. 

Mit dem Bezugszeichen 3 ist der Antrieb bezeichnet, der sowohl fur den Antrieb 

der Siebtrommel 2 als auch fur den Antrieb des Scheibensiebes 5 eingesetzt 

wird. 

Die Fig. 2a und 2b zeigen eine AusfQhrungsform eines Scheibensiebes 5 nach 
der Erfindung. Dabei sind mehrere Wellen 7 in Ferderrichtung C hintereinander 
angeordnet. Die in Forderrichtung C befindliche zweite Welle 7 ist mit einem Vier- 
kant versehen der mit dem Antrieb beispielsweise Qber ein Getriebe verbunden 
wird. Die einzelnen Wellen 7 sind untereinander gekoppelt, so dass der Antrieb 
Qber eine einzige Welle 7 erfolgen kann. Auf den Wellen 7 sind Scheiben 8 ange- 
ordnet. Diese konnen sowohl fest, beispielsweise verschweiBt, als auch ISsbar 
fest auf der Welle 7, beispielsweise mittels einer Spannvorrichtung, angeordnet 
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sein. Die GroBe der Scheiben 8, ihre Anzahl und ihr Abstand zueinander sind 
entsprechend derjeweiligen Siebaufgabe variierbar. Deshalb istes von Vorteil, 
wenn die Wellen 7 wechselbar bzw. austauschbar ausgebildet sind. Die Scheiben 
8 sind dabei so auf den verschiedenen Wellen 7 befestigt, dass die Scheiben 8 
versetzt bzw. kammartig ineinandergreifend zueinander angeordnet sind. Der 
Abstand der Scheiben 8 untereinander, bzw. die so entstehenden Zwischenrau- 
me zwischen den Scheiben 8 definieren die KorngroSe bzw. die grdfcte Abmes- 
sung des zu siebenden Materials. 

Die Fig. 3a zeigt eine Seitenansicht durch eine Ausfuhrungsform einer Welle 7 fur 
ein Scheibensieb 5. Das Bezugszeichen 7 bezeichnet die Welle. Auf der Welle 7 
sind im Wechsel DistanzstQcke 1 1 und Scheiben 8 angeordnet. Die Welle 7 wird 
mittels eines Lagerkorpers 13 auf bzw. an dem Grundrahmen bzw. Grundkorper 
(in der Fig. nicht dargestellt) des Scheibensiebes 5 befestigt. Der Lagerkorper 
besitzt Offnungen, die fur die Befestigung der Welle beispielsweise mittels 
Schrauben auf dem Grundkdrper bzw. Grundrahmen vorgesehen sind. Eine 
nicht naher bezeichnete Spannvorrichtung halt die Scheiben 8 und die Distanz- 
stucke 1 1 auf der Welle 7. 

In der Figur 3b ist die Vorderansicht der Darsteliung nach der Fig. 3a. Hier sind 
Bohrungen 10 bezeichnet, die der Aufnahme bzw. Befestigung von Noppen 9 
dienen. Die Bohrungen 10 sind dabei am Umfang der Scheibe 8 angeordnet. 

In den Fig. 4a und 4b ist eine Ausgestaltung einer Noppe 9 dargestellt. In der 
Noppe 9 ist dabei eine Ausnehmung 12 bzw. Vertiefung vorgesehen, in der sich 
ein nicht dargestelltes Befestigungsmittel befinden kann. Das Bezugszeichen 15 
bezeichnet die Bohrung durch die das nicht dargestellte Befestigungsmittel ge- 
fuhrt wird, wenn die Noppe 9 durch die Bohrung 10 mit der Scheibe 8 verbunden 
wird. 

Die Erfindung wurde zuvor anhand von Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Die 
jetzt und mit der Anmeldung spater eingereichten Ansprllche sind Versuche zur 
Formulierung ohne Prajudiz fur die Erzielung eines weitergehenden Schutzes. 
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Die in den abhSngigen AnsprQchen angefOhrten RUckbeziehungen weisen auf die 
weitere Ausbildung des Gegenstandes des Hauptanspruches durch die Merkmale 
des jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht als ein Verzicht auf 
die Erzielung eines selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes f(ir die Merkmale 
der rQckbezogenen UnteransprQche zu verstehen. 

Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, kOnnen im Laufe 
des Verfahrens als von erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur Ab- 
grenzung vom Stand der Technik beansprucht werden. 


WO 2004/112973 


12 


PCT/EP2004/006840 


PatentansprOche 

1. Trommelsiebmaschine, bestehend aus wenigstens einer rotierenden Sieb- 
trommel (2), wenigstens einem Antrieb (3) fur die Siebtrommel, einem Ein- 
lauftrichter (4) sowie wenigstens einer Sammel- bzw. Abtransportvorrich- 
tung (6) zum Sammeln bzw. Abtransport des gesiebten Gutes dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vor und/oder auf der Trommelsiebmaschine (1) we- 
nigstens ein Scheibensieb (5) angeordnet ist, welches ein definiertes Korn, 
insbesondere ein Oberkorn absiebt. 

2. Trommelsiebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Scheibensieb (5) auf dem Einlauftrichter (4) der Trommelsiebmaschine 
(1) angeordnet ist. 
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3. Trommelsiebmaschine nach einem Oder beiden der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, dass das Scheibensieb (5) wegklapp- 
bar bzw. wegschwenkbar ausgebildet ist. 

4. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, gekennzeichnet durch einen gemeinsamen Antrieb (3) for die 
Siebtrommel (2) und das Scheibensieb (5). 

5. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest der Antrieb (3) fOr 
die Siebtrommel (2) als Direktantrieb, vorzugsweise mittels Ritzel, ausge- 
bildet ist. 

6. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Scheibensieb (5) in sei- 
nen Abmessungen der Gr6fte des Einlauftrichters (4) angepasst ist. 

7. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass das Scheibensieb (5) in ei- 
nem in Transportrichtung (A) des zu siebenden Gutes in der Siebtrommel 
(2) gesehen abfallenden Winkel (a) auf dem Einlauftrichter (4) angeordnet 
ist. 

8. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Verstellein- 
richtung vorgesehen ist, mittels derer der Winkel (a) des Scheibensiebes 
(5) mit Bezug auf den Einlauftrichter (4) verSnderbar ist. 

9. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Fdrdervorrichtung (6/3), 
beispielsweise ein Fdrderband oder eine Schurre, zum Abtransport des de- 
finierte Oberkorns vorgesehen ist. 
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1 0. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fdrdereinrichtung (6/3) 
mehrteilig, insbesondere abwinkel- bzw. wegschwenkbar ausgebildet ist. 

1 1 . Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderrichtung (B) der 
Fordereinrichtung (6/3) fur das abzutransportierende Clberkorn gegenlaufig 
zu der Transportrichtung (A) des zu siebenden Gutes ist. 

12. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die F6rdereinrichtung (6/3) 
mit Bezug auf die Transportrichtung (A) des zu siebenden Gutes vor dem 
Einlauftrichter (4) angeordnet ist. 

1 3. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass das Scheibensieb (5) wech- 
selbar bzw. abnehmbar ausgebildet ist, derart dass wenigstens ein Steingit- 
ter, Schwingsieb Oder dergleichen anstelle des Scheibensiebes (5) ange- 
ordnet werden kann. 

14. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass das Steingitter bzw. das 
Schwingsieb ebenfalls klappbar bzw. wegschwenkbar ausgebildet ist. 

1 5. Scheibensieb, insbesondere fQr eine Trommelsiebmaschine nach einem 
oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche, bestehend aus wenigstens 
zwei angetriebenen, mit Scheiben (8) versehenen Wellen (7), wobei die 
Scheiben (8) auf den verschiedenen Wellen (7) versetzt bzw. kammartig in- 
einandergreifend zueinander angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Wellen (7) austauschbar ausgebildet sind. 
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16. Scheibensieb nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die An- 
zahl, die GrdBe und der Abstand der Scheiben (8) zueinander auf den Wel- 
len (7) variierbar sind. 

17. Scheibensieb nach einem Oder beiden der vorhergehenden AnsprQche 15 
und 16, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der Scheiben (8) 
als von der Kreisform abweichendes Vieleck ausgebildet ist. 

18. Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheiben (8) austauschbar, 
insbesondere auf die Welle (7) aufsteck- bzw. aufschiebbar ausgebildet 
sind. 

19. Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass DistanzstOcke (11) vorgesehen 
sind, die zwischen den Scheiben (8) auf die Welle aufsteck- bzw. auf- 
schiebbar sind und die mittels einer Spannvorrichtung auf der Welle gehal- 
ten sind. 

20. Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der Scheiben 
(8) mit wenigstens einer Noppe (9) versehen ist. 

21 . Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
15 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Noppe (9) am Umfang der 
Scheiben (8) befestigt ist. 

22. Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche 
15 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheiben (8) mehrere am 
Umfang angeordnete Bohrungen (10) besitzen, in welchen jeweils mindes- 
tens eine Noppe (9) losbar fest befestigbar ist. 
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23. Scheibensieb nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Ansprdche 
15 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Noppen (9) in ihrer Anzahl, 
GroBe und Form variierbar, insbesondere wechselbar bzw. austauschbar 
ausgebildet sind. 

24. Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprdche 
15 bis 23, dadurch gekennzeichnet dass Noppen (9) einen rechtecki- 
gen, quadratischen, runden bzw. ovalen Querschnitt besitzen. 

25. Trommelsiebmaschine mit einem Scheibensieb (5) nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche 15 bis 24. 

26. Aufbereitungs- bzw. Sortierungsanlage mit wenigstens einer Trommelsieb- 
maschine (1) nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 14 und 25 
und/oder wenigstens einem Scheibensieb (5) nach einem oder mehreren 
der Anspruche 15 bis 24. 
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